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Zatacznik Nr 1 do Zapytania ofertowego nr 01/04/2026

(nazwa i adres Wykonawcy)

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
WRAZ Z FORMULARZEM ASORTYMENTOWYM

1. LINIA ZGRZEWAJACO - OBROBCZO - CZYSZCZACA DO SKRZYDEL,
W SKLAD KTOREJ WCHODZA:

1.1.Automatyczna zgrzewarka czterogtowicowa — szt. 1
1.2.Centrum obroébcze ze zintegrowang stacjg chtodzenia — szt. 1
1.3.Automat frezujagco — wiercacy — szt. 1

1.4.Dwugtowicowa czyszczarka narozy — szt. 1

1.5.St6t do montazu uszczelek - szt. 1

Podaje Wykonawca:
Producent (podac):

Podaje Wykonawca:

1.1.Automatyczna zgrzewarka
czterogtowicowa

Model ......coiiiii
1.2.Centrum obrobcze ze zintegrowang
stacjg chtodzenia

Model ...
1.3.Automat frezujgco — wiercgcy
Model ...
1.4.Dwugtowicowa czyszczarka narozy
Model ...
1.5.Stét do montazu uszczelek

Model (jesli dotyczy)

Maksymalna moc znamionowa: 22 kW 0 SPELNIA/ O NIE SPELNIA*
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Maksymalna moc znamionowa wynosi:

....................... kW
*wilasciwe zaznaczyé &
Parametr Parametr
Lp. Parametr/warunek
wymagany |oferowany
WYMAGANIA DOTYCZACE:
1.1 Automatycznej zgrzewarki czterogtowicowej — szt. 1
1 System posuwu réwnolegtego TAK
5 Technologia zgrzewania wysokotemperaturowego TAK
3 Elektroniczne pozycjonowanie gtowic zgrzewajgcych TAK
Serwonapedy do automatycznego przestawiania
4 szerokosci ograniczenia spoiny nozowej, jak rowniez do TAK
" |przesuwu drogi nadtapiania i speczniania
5 System szybkiej wymiany folii teflonowej TAK
Ograniczniki wyptywek wykonane z nierdzewnej stali
6. |hartowanej TAK
Obrobka cieplna z skosnym szlifowaniem nozy
7. lograniczajgcych spoine TAK
8. Utozenie profili na stole strong zewnetrzng okna w dét TAK
9 Minimalna szerokos¢ zgrzewania: 430 mm TAK, podaé
10. Maksymalna szerokos¢ zgrzewania: 3.000 mm TAK, podaé
1. Minimalna dtugos¢ zgrzewania: 320 mm TAK, podac
12. Maksymalna dtugos$¢ zgrzewania: 3.000 mm TAK, podac
Komplet narzedzi do zgrzewarki — podpor stuzgcych do
13. |profili skrzydet TAK
14, Sterowanie PC TAK
15. Mobilny bezprzewodowy skaner kodéw kreskowych TAK
16. Przekaz danych do automatycznej czyszczarki narozy TAK
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17. Ostona za pomocg wigzki swietlnej TAK
WYMAGANIA DOTYCZACE:
1.2.Centrum obrobczego ze zintegrowang stacja chtodzenia - szt. 1
18. Pozycjonowanie osi belki SERVO TAK
2 x modut G (do zamocowania jednostek obrobczych) -
19, kazdy po 3 osie SERVO CNC wraz ze sterownikiem TAK
SPS
20. Sterowanie numeryczne z PC TAK
21 Minimalny wymiar obrabianego skrzydta: 530 x 560 mm TAK, podaé
Maksymalny wymiar obrabianego skrzydta: 3.000 x
22. (3.000 mm TAK, podac
Dwie jednoosiowe dwuwrzecionowe wielofunkcyjne
23. |jednostki NC w wykonaniu prawym i lewym TAK
Dwie jednostki frezujgce z jednostronnym wrzecionem
24. lobrotowym w wykonaniu lewo i prawostronnym TAK
Dwie jednostki poziome, do frezowania odwodnien
25. niewidocznych w wykonaniu lewo i prawostronnym TAK
Rodzaje wykonywanych obrébek:
- Odwodnienia
- Odpowietrzenia
- Frezowanie pod nawiewniki AERECO (pionowo od
26. | gory) TAK
- Zawiasy w skrzydfach
- Obrébka drzwiowa
- Otwory cylindryczne i pod klamke
WYMAGANIA DOTYCZACE:
1.3. Automatu frezujgco — wiercacego — szt. 1
Frezowanie otworu pod puszke zasuwnicy i wiercenia
27. ftrzech otworow pod klamke TAK
o8, Pneumatyczne mocowanie profili bez narzedzi TAK
29 Zderzak pozycjonujgcy wraz ze stotem naktadczym TAK
Sterowanie wraz z przekazem danych z centra
30. pbrébczego ze zintegrowang stacjg chtodzenia TAK
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WYMAGANIA DOTYCZACE:
1.4. Dwugtowicowej czyszczarki narozy — szt. 1
31 Maksymalny wymiar skrzydet: 3.000 mm x 3.000 mm TAK, podaé
Minimalny wymiar skrzydet: 210 mm x
32. |(225 mm — 1 x szerokos¢ profilu) TAK, podac
33 Sterowanie PC, CNC i SPS, min. 12 osi NC TAK
34. Pneumatyczne mocowanie skrzydet TAK
35, Wysokos¢ profila w zakresie od 50 mm do 180 mm TAK, podaé
36. Dwie jednostki dla tarczy frezujgcej kontur zewnetrzny TAK
Utozenie skrzydet na stole maszyny strong wewnetrzng
37. |lub zewnetrzng okna w dét TAK
Stoét transportowy do automatycznego
38 wtransportowania oraz wytransportowania skrzydet po TAK
" joczyszczeniu
Cztery podwdjne jednostki Scinajgce powierzchnie
39. widoczne obracane o 90° do zastosowania z gory i z TAK
dotu
Cztery pionowe jednostki frezujgce do czyszczenia
otworu pod uszczelke lub frezowania obok uszczelki do
40. ) LT TAK
zastosowania z goéry i z dotu
Cztery jednostki Scinajgce naroznika wewnetrznego z
zaokragleniem lub skosem, razem z pionowg jednostkg
41. Scinajgcyg dla skoséw 0° do 23° od pionu, obracana o TAK
90°, do zastosowania z gory i z dotu
Dwie jednostki $cinajgce naroznika zewnetrznego dla
poziomej krawedzi pétlica w skrzydtach i pionowo pod
42. . : 0 TAK
rowkiem okuciowym za uszczelka, obracana o 90
43, Noze do scinania powierzchni widocznych: rowek V TAK
44 Urzadzenie zmiatajgce widry z obszaru maszyny TAK
Listwy szczotkowe stuzgce do zgarniania resztek folii
ochronnej i kleju na dolnej stornie noza scinajgcego
45. . o TAK
powierzchnie widoczne
WYMAGANIA DOTYCZACE:
1.5. Stotu do montazu uszczelek - szt. 1

4
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Element montazowy prosty o wymiarach min 3.000 x

46. [1.600 mm, pokryty watkami ze stali nierdzewnej TAK, podac
Element montazowy rozsuwany o wymiarach min 3.000

47. x 1.600 mm, pokryty watkami ze stali nierdzewnej TAK, podac

48. Czteropozycyjny rozdzielacz elektryczny TAK
Trojpozycyjny rozdzielacz pneumatyczny

49. TAK

50. Potka odktadcza z ocynkowanej blachy TAK

2. LINIA ZGRZEWAJACO - OBROBCZO - CZYSZCZACA DO SKRZYDEL |
RAM, W SKLAD KTOREJ WCHODZA:

2.1 Automatyczna zgrzewarka czterogtowicowa — szt. 1
2.2Centrum obrébcze ze zintegrowang stacja chtodzenia — szt.1
2.3 Automatyczna czyszczarka narozy — szt. 1

2.4. Automatyczna stacja obrotowa — szt. 1

2.5. St6t do montazu uszczelek — szt. 1

Podaje Wykonawca:
Producent (podac):

Podaje Wykonawca:

2.1 Automatyczna zgrzewarka
czterogtowicowa

Model ..o

2.2 Centrum obrobcze ze zintegrowang
stacjg chtodzenia

Model (jesli dotyczy) Model ......c.ooiiiiiii

2.3 Automatyczna czyszczarka narozy —
Model ...

2.4. Automatyczna stacja obrotowa
Model ...

2.5. St6t do montazu uszczelek

Model ....................oo

Maksymalna moc znamionowa: 22 kW O SPELNIA/ O NIE SPELNIA*
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Maksymalna moc znamionowa wynosi:

*wilasciwe zaznaczyé &

Parametr Parametr
Lp. Parametr/warunek
wymagany |oferowany
WYMAGANIA DOTYCZACE:
2.1. Automatycznej zgrzewarki czterogtowicowej — szt. 1
1 System posuwu réwnolegtego TAK
5 Technologia zgrzewania wysokotemperaturowego TAK
3 Elektroniczne pozycjonowanie gtowic zgrzewajgcych TAK
Serwonapedy do automatycznego przestawiania
4 szerokosci ograniczenia spoiny nozowej, jak rowniez do TAK
" |przesuwu drogi nadtapiania i speczniania
5 System szybkiej wymiany folii teflonowej TAK
Ograniczniki wyptywek wykonane z nierdzewnej stali
6. |hartowanej TAK
Obroébka cieplna z skosnym szlifowaniem nozy
7. lograniczajgcych spoine TAK
8. Utozenie profili na stole strong zewnetrzng okna w dot TAK
9 Minimalna szerokos$¢ zgrzewania: 430 mm TAK, podaé
10. Maksymalna szerokos¢ zgrzewania: 4.500 mm TAK, podaé
1. Minimalna dtugos¢ zgrzewania: 320 mm TAK, podaé
12. Maksymalna dtugos$¢ zgrzewania: 4.000 mm TAK, podaé
Komplet narzedzi do zgrzewarki— podpor stuzgcych do
13. |profili skrzydet i ram TAK
Wyposazenie do zgrzewania ram w formie U razem z
14. jednym kompletem narzedzi TAK
15. Sterowanie PC TAK
16. Mobilny bezprzewodowy skaner kodéw kreskowych TAK
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17.

Ostona za pomocg wigzki swietlnej

TAK

18.

Przekaz danych do automatycznej czyszczarki narozy

TAK

WYMAGANIA DOTYCZACE

2.2. Centrum obrébczego ze zintegrowang stacja chtodzenia — szt.1

19.

Pozycjonowanie osi belki SERVO

TAK

20.

2 x modut G (do zamocowania jednostek obréobczych) -
kazdy po min. 3 osie SERVO CNC wraz ze
sterownikiem SPS

TAK

21.

Sterowanie numeryczne z PC

TAK

22.

Minimalny wymiar obrabianej ramy/skrzydta: 530 x 560
mm

TAK, podac

23.

Maksymalny wymiar obrabianej ramy/skrzydfa: 4.500 x
4.000 mm

TAK, podac

24.

Mozliwos¢ wytransportowania na stot automatycznej
stacji obrotowej, obrét o 90° i ponowne
wtransportowanie do centrum obrébczego, w ktorym
beda wykonane dwukierunkowe ciggi transportowe

TAK

25.

Dwie jednoosiowe dwuwrzecionowe wielofunkcyjne
jednostki NC w wykonaniu prawym i lewym

TAK

26.

Dwie jednostki frezujgce z jednostronnym wrzecionem
obrotowym w wykonaniu lewo i prawostronnym

TAK

27.

Jedna jednostka pionowa do frezowania odwodnien
widocznych wykonaniu lewostronnym

TAK

28.

Jedna jednostka pozioma do frezowania odwodnien
niewidocznych wykonaniu lewostronnym

TAK

29.

Dwie jednostki wiercgce dwuwrzecionowe do wiercenia
otworow w o$cieznicy, dla potgczenia ze stupkiem,
otwory wiercone z zewngtrz oscieznicy, zamontowana
poziomo, dla réznych wysokosci wiercenia. Wykonanie
lewo oraz prawostronne

TAK

30.

Dwie jednostki wiercgce szesciowrzecionowe do
otworéw pod zawias w oscieznicy z bazowaniem

odbywajgcym sie od strony wewnetrznej zgrzanej ramy.

Wykonanie lewo oraz prawostronne

TAK

31.

Rodzaje wykonywanych obrébek:

1.0dwodnienia

2.0dpowietrzenia

3.Frezowanie pod nawiewniki AERECO (pionowo od
gory)

4. Otwory pod stupek w ramach

5. Zawiasy w skrzydtach i ramach

6.0brobka drzwiowa

7.0twory cylindryczne i pod klamke

TAK

WYMAGANIA DOTYCZACE:

2.3. Automatycznej czyszczarki narozy — szt. 1
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Frezowanie konturu zewnetrznego naroza

32. TAK

33, Cztery osie sterowane CNC i SPS razem z PC TAK

34. Pneumatyczne mocowanie ram i skrzydet TAK
Dwie podwdjne jednostki Scinajgce dla powierzchni

35. widocznej i skosu lub tuku w narozniku z zewnatrz TAK
Jednostka Scinajgca naroznika wewnetrznego pionowo

36. nozem pociggowym do zastosowania z gory i z dotu TAK
Jednostka $cinajgca naroznika wewnetrznego z drugim

37 zaokragleniem lub skosem do zastosowania z goéry lub TAK
z dotu
Dwie jednostki Scinajgce naroznika wewnetrznego
razem z pionowg jednostkg scinajgcg dla skoséw do

38. |hqo ; . - TAK
23° od pionu, do zastosowania z goéry i z dotu

39. Jednostka Scinajgca poziomo krawedz potlica TAK
Dwie pionowe jednostki frezujgce CNC z silnikiem
elektrycznym do czyszczenia otworu pod uszczelke, do

40. . o TAK
zastosowania z goéry i z dotu

41, Naped silnikiem elektrycznym ramienia obrotowego TAK

42, Ruchoma ssawka do odciggania wiorow TAK
Mozliwos$¢ wytransportowania duzych
ponadwymiarowych elementow ze zgrzewarki az do

43. gtowicy czyszczarki w celu manualnego podawania do TAK
automatycznej czyszczarki

44 Narzedzia do obrobki wewnetrzne;j TAK

45, Noze do ptaskich powierzchni widocznych: rowek V TAK
Listwy szczotkowe stuzgce do czyszczenia nozy

46. |powierzchni widocznych z resztek folii ochronne;j i kleju TAK

WYMAGANIA DOTYCZACE:

2.4. Automatycznej stacji obrotowej — szt. 1

47.

Stot wytozony listwami szczotkowymi wzdtuz i w
poprzek tzw. ,karo”

TAK
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Dodatkowe watki ze stali nierdzewnej podpierajgce
48. [ciezkie ramy TAK
Uchylne klapy umozliwiajgce manualne obracanie
49. matych i duzych ram TAK
50. Dodatkowy trzeci docisk ramy na ramieniu obracania TAK
WYMAGANIA DOTYCZACE:
2.5. Stotu do montazu uszczelek -szt. 1
Element montazowy prosty o wymiarach min 3.000 x
51. 1.600 mm, pokryty watkami ze stali nierdzewnej TAK, podac
Element montazowy rozsuwany o wymiarach min 3.000
52. [x 1.600 mm, pokryty watkami ze stali nierdzewnej TAK, podac
53 Potka odktadcza z ocynkowanej blachy TAK
Czteropozycyjny rozdzielacz elektryczny
54. TAK
55 Trojpozycyjny rozdzielacz pneumatyczny TAK

3. LINIA ZGRZEWAJACO - OBROBCZO - CZYSZCZACA DO RAM, W SKLAD
KTOREJ WCHODZA:

3.1. Automatyczna zgrzewarka czteroglowicowa — szt. 1
3.2. Centrum obrébcze ze zintegrowang stacja chtodzenia — szt. 1
3.3. Automatyczna czyszczarka narozy — szt. 1
3.4. Automatyczna stacja obrotowa — szt. 1
3.5. Stét do montazu uszczelek — szt. 1

Producent (podac):

Podaje Wykonawca:

Podaje Wykonawca:
3.1. Automatyczna zgrzewarka

Model (jesli dotyczy):

czterogtowicowa,

Model: ...

3.2. Centrum obrdbcze ze zintegrowang
stacjg chtodzenia

Model: ...
3.3. Automatyczna czyszczarka narozy
Model: ...
3.4. Automatyczna stacja obrotowa
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Model: ...

3.5. Stét do montazu uszczelek

Model: ...

Maksymalna moc znamionowa: 29 kW

O SPELNIA/ O NIE SPELNIA*

Maksymalna moc znamionowa wynosi:

........................ kW
*wiasciwe zaznaczy¢ @
Parametr Parametr
Lp. Parametr/warunek
wymagany |oferowany
WYMAGANIA DOTYCZACE:
3.1. Automatycznej zgrzewarki czterogtowicowej — szt. 1
1 System posuwu réwnolegtego TAK
5 Technologia zgrzewania wysokotemperaturowego TAK
3 Elektroniczne pozycjonowanie gtowic zgrzewajgcych TAK
Serwonapedy do automatycznego przestawiania
4 szerokosci ograniczenia spoiny nozowej, jak rowniez do TAK
" przesuwu drogi nadtapiania i speczniania
5 System szybkiej wymiany folii teflonowej TAK
Ograniczniki wyptywek wykonane z nierdzewnej stali
6. |hartowanej TAK
Obrobka cieplna z skosnym szlifowaniem nozy
7. lograniczajgcych spoine TAK
8. Utozenie profili na stole strong zewnetrzng okna w dét TAK
9 Minimalna szerokos¢ zgrzewania: 430 mm TAK, podac
10. Maksymalna szerokos¢ zgrzewania: 3.000 mm TAK, podac
1. Minimalna dtugos¢ zgrzewania: 320 mm TAK, podac
12. Maksymalna dtugos$¢ zgrzewania: 3.000 mm TAK, podac
Cztery dodatkowe agregaty umozliwiajgce wstawianie 2
13. [stupkdéw. Mozliwos¢ wiozenia przez operatora TAK
wyfrezowanego stupka do zgrzewarki, nastepnie

10
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zgrzewane sg 4 narozniki a stupek pozostaje zacisniety
miedzy sztabami B i D.
Wyposazenie do zgrzewania ram w formie U razem z
14. jednym kompletem narzedzi TAK
Komplet narzedzi do zgrzewarki — podpor stuzgcych do
15. |profili ram TAK
16. Sterowanie PC TAK
17. Mobilny bezprzewodowy skaner kodéw kreskowych TAK
18. Ostona za pomocg wigzki swietlnej TAK
19, Przekaz danych do automatycznej czyszczarki narozy TAK

WYMAGANIA DOTYCZACE:

3.2.Centrum obrébczego ze zintegrowang stacja chtodzenia — szt. 1

20.

Pozycjonowanie osi belki SERVO

TAK

21.

2 x modut G (do zamocowania jednostek obrobczych) -
kazdy po m.in. 3 osie SERVO CNC wraz ze
sterownikiem SPS

TAK

22.

Sterowanie numeryczne z PC

TAK

23.

Minimalny wymiar obrabianej ramy: 550 x 605 mm

TAK, podac

24.

Maksymalny wymiar obrabianej ramy: 3.000 x 3.000
mm

TAK, podac

25.

Dwie jednoosiowe dwuwrzecionowe wielofunkcyjne
jednostki NC w wykonaniu prawym i lewym

TAK

26.

Dwie jednostki frezujgce z jednostronnym wrzecionem
obrotowym w wykonaniu lewo i prawostronnym

TAK

27.

Jedna jednostka pionowa do frezowania odwodnien
widocznych wykonaniu lewostronnym

TAK

28.

Jedna jednostka pozioma do frezowania odwodnienh
widocznych wykonaniu lewostronnym

29.

Dwie jednostki wiercgce dwuwrzecionowe do wiercenia
otworow w oscieznicy, dla potgczenia ze stupkiem,
otwory wiercone z zewnatrz oscieznicy, zamontowana
poziomo, dla réznych wysokos$ci wiercenia. Wykonanie
lewo oraz prawostronne

TAK

11
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30.

Dwie jednostki wiercgce szesciowrzecionowe do
otwordw pod zawias w oscieznicy z bazowaniem
odbywajgcym sie od strony wewnetrznej zgrzanej ramy.
Wykonanie lewo oraz prawostronne

TAK

31.

Dwie automatyczne wkretarki z pneumatycznym
wytgcznikiem gtebokos$ci, uktadem wysuniecia na
przedpozycje w przypadku wyposazenia w gtowice
obrobczg, automatycznym podajnik srub, w wykonaniu
lewym oraz prawostronnym

TAK

32.

Rodzaje wykonywanych obrébek:

1.0dwodnienia

2.0Odpowietrzenia

3.Frezowanie pod nawiewniki AERECO (pionowo
od gory)

4. Otwory pod stupek w ramach

5. Zawiasy w skrzydfach i ramach

6.0brobka drzwiowa

7.0twory cylindryczne i pod klamke

TAK

WYMAGANIA DOTYCZACE:

3.3. Automatycznej czyszczarki narozy — szt. 1

33.

Frezowanie konturu zewnetrznego naroza

TAK

34.

Cztery osie sterowane CNC i SPS razem z PC

TAK

35.

Pneumatyczne mocowanie ram

TAK

36.

Dwie podwajne jednostki $cinajgce dla powierzchni
widocznej i skosu lub fuku w narozniku z zewnatrz

TAK

37.

Jednostka $cinajgca naroznika wewnetrznego pionowo
nozem pociggowym do zastosowania z gory i z dotu

TAK

38.

Jednostka Scinajgca naroznika wewnetrznego z drugim
zaokrggleniem lub skosem do zastosowania z gory lub
z dotu

TAK

39.

Dwie jednostki Scinajgce naroznika wewnetrznego
razem z pionowg jednostkg $cinajgcg dla skoséw do
23° od pionu, do zastosowania z goéry i z dotu

TAK

40.

Dwie pionowe jednostki frezujgce CNC z silnikiem
elektrycznym do czyszczenia otworu pod uszczelke, do
zastosowania z géry i z dotu

TAK

12
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41, Naped silnikiem elektrycznym ramienia obrotowego TAK
42, Ruchoma ssawka do odciggania wiorow TAK

Mozliwos¢ wytransportowania duzych
ponadwymiarowych elementéw ze zgrzewarki az do
43. gtowicy czyszczarki w celu manualnego podawania do TAK
automatycznej czyszczarki
44. Narzedzia do obrobki wewnetrznej TAK
45, Noze do ptaskich powierzchni widocznych: rowek V TAK
Listwy szczotkowe stuzgce do czyszczenia nozy
46. powierzchni widocznych z resztek folii ochronnej i kleju TAK

WYMAGANIA DOTYCZACE:

3.4.Automatycznej stacji obrotowej — szt. 1

Stot wytozony listwami szczotkowymi wzdtuz i w

47. poprzek tzw. ,karo” TAK
Dodatkowe watki ze stali nierdzewnej podpierajgce

48. [ciezkie ramy TAK
Uchylne klapy umozliwiajgce manualne obracanie

49. matych i duzych ram TAK

50. Dodatkowy trzeci docisk ramy na ramieniu obracania TAK

WYMAGANIA DOTYCZACE:

3.5.Stotu do montazu uszczelek -szt. 1

Element montazowy prosty o wymiarach min 3.000 x
51. 1.600 mm, pokryty watkami ze stali nierdzewne;j TAK, podac
Element montazowy rozsuwany o wymiarach min 3.000
52. [x 1.600 mm, pokryty watkami ze stali nierdzewnej TAK, podac
53 Potka odktadcza z ocynkowanej blachy TAK
54 Czteropozycyjny rozdzielacz elektryczny TAK
55 Trojpozycyjny rozdzielacz pneumatyczny TAK

13



Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez PLASTIMET.
dla Nowoczesnej Gospodarki - Polska Unie Europejska m ‘ DI

O K N A Di R Z W i

Producent (podac):

Podaje Wykonawca:

Model (jesli dotyczy):

Podaje Wykonawca:

Maksymalna moc znamionowa: 10 kW

O SPELNIA/ O NIE SPELNIA*

Maksymalna moc znamionowa wynosi:

....................... kW
*wlasciwe zaznaczy¢ &
Parametr Parametr
Lp. Parametr/warunek wymagany | oferowany
WYMAGANIA DOTYCZACE:
4.ZGRZEWARKI DWUGLOWICOWEJ -szt. 1

1 Maksymalna dtugosc zgrzewania: 4.000 mm TAK, podaé

o Maksymalna dtugosc¢ ucietego skosu: 300 mm TAK, podaé
Jednoczesne zgrzewanie dwoch narozy pod roznymi

3. |katami TAK
Zakres ustawienia kgtéw na obydwu gtowicach: od 30°

4. |do 150° TAK
Mechanicznie regulowane ustawienie spoiny nozowej z

5. |géry (docisk) i z dotu (stét) TAK
Elektroniczny wys$wietlacz wraz z terminalem obstugi

6. |przeznaczonym do wprowadzania kgta zgrzewania TAK
Motoryczny naped do ustawienia pozycji ustawienia

7. |kata TAK

8. Ruchoma gtowica z cyfrowym wskaznikiem dtugosci TAK
Podgrzewane stoty i dociski w celu osiggniecia

9. lograniczenia wyptywki w zakresie 0,2 mm TAK
Komplet narzedzi do zgrzewania — podpor stuzgcych do

10. |profili skrzydet i ram; TAK
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Fundusze Europejskie Rzeczpospolita  Dofinansowane przez - ‘ IEI PLASTIMET.

dla Nowoczesnej Gospodarki - Polska Unig Europejska

O K N A DiRZ W i

Producent (podac):

Podaje Wykonawca:

Model (jesli dotyczy):

Podaje Wykonawca:

Maksymalna moc znamionowa: 3,5 kW [0 SPEENIA/ O NIE SPELNIA*

Maksymalna moc znamionowa wynosi:

*wlasciwe zaznaczy¢ @

L Parametr/warunek FELEUIET | ZETETET
p- wymagany | oferowany
WYMAGANIA DOTYCZACE:
5.ZGRZEWARKI JEDNOGLOWICOWEJ -szt. 1
1 Zgrzewanie profili w zakresie katowym od 30° do 180 TAK, podaé
Wykonane z ptyt aluminiowych state ograniczenie
2. spoiny na stole i dociskach TAK
3 Dtugos¢ lustra grzewczego: min 420 mm TAK, podaé
Zderzak rewolwerowy do ustawienia min. 8 réznych
4. |wysokosci mocowania TAK
5 Elektroniczny wyswietlacz czasu nagrzewania TAK
6. Komplet podpor pod narozniki ramy TAK
Ograniczenie spoiny za pomocg nierdzewnych
7. szlifowanych nozy TAK
8. Grzane noze z gory i z dotu z regulacjg temperatury TAK
9 Zderzak srodkowy dla matych elementow TAK
Wigcznik nozny do mocowania elementow, dla dtugich
10. |profili TAK
Komplet narzedzi do zgrzewania— podpér stuzgcych do
11. |profili skrzydet i ram; TAK

15
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Podaje Wykonawca:

Fundusze Europejskie Rzeczpospolita  Dofinansowane przez PLASTIMET.
E dla Nowoczesnej Gospodarki - Polska Unig Europejska - ‘ IEI )

Producent (podac):

Podaje Wykonawca:
Model (jesli dotyczy):

Maksymalna moc znamionowa: 3,8 kW | 0 SPELNIA/ O NIE SPELNIA*

Maksymalna moc znamionowa wynosi:

*wlasciwe zaznaczyé

Lp Parametr/warunek Parametr | Parametr
. wymagany |oferowany
WYMAGANIA DOTYCZACE:

6.AUTOMATYCZNEJ CZYSZCZARKI NAROZY -szt. 1

Stuzgca do czyszczenia zewnetrznej i wewnetrznej

1. . . TAK
strony narozy ram okiennych
Dwie osie sterowane CNC i SPS razem z PC i
2. |°. . TAK
wizualizacja
3. |Pneumatyczne mocowanie ram okiennych TAK
4. Maksymalna wysokos¢ profili: 115 mm TAK, podac
5. [Minimalna wysokos¢ profili: 50 mm TAK, podac
6. [Maksymalna szerokos¢ profili: 130 mm TAK, podac
7. Minimalna szerokos¢ profili: 50 mm TAK
8 Dwie podwajne jednostki $cinajgce powierzchnie TAK

widoczne do zastosowania z dotu i z gory
Dwie zamontowana pionowo jednostki CNC do
9. |czyszczenia otworu pod uszczelke lub frezowania obok TAK
uszczelki do zastosowania z dotu i z géry

Dwie jednostki Scinajgce naroznika wewnetrznego z
zaokragleniem lub skosem, razem z pionowg jednostkg

10. Scinajgcg dla skosow 23° od pionu, do zastosowania z TAK
gory i z dotu
11 Jednostka Scinajgca naroznika wewnetrznego pionowo TAK
" lnozem pociggowym do zastosowania z géry i z dotu
12. gfgfri}iostka Scinajgca pozioma dla poziomych krawedzi TAK
13. Komplet nozy do powierzchni widocznych na rowek V TAK
14. [Stét stuzagcy do podtrzymywania ram TAK

16



Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez IEI PLASTIMET.
dla Nowoczesnej Gospodarki - Polska Unig Europejska OKNA DRZW.]I

Podaje Wykonawca:

Producent (podac):

Podaje Wykonawca:
Model (jesli dotyczy):

Maksymalna moc znamionowa: 4,0 kW [ SPELNIA/TI NIE SPEENIA

Maksymalna moc znamionowa wynosi:

*wlasciwe zaznaczyé

Lp Parametr/warunek FELEUIET | ZETETET
) wymagany | oferowany
WYMAGANIA DOTYCZACE:
7.FREZARKI DO SLUPKOW -szt. 1
1 Stuzgca do frezowania koncowek profili stupkdéw z profili TAK
" PVC
2. |Pneumatyczne mocowanie materiatu TAK
Prowadnica do ustawienia kata frezowania w zakresie
3 45° — 90° - 20° wyskalowana co 1° z zatrzaskami co TAK
" [15° i mechanicznym zaciskiem blokujgcym dla kgtow
posrednich
4. [Regulator cisnienia TAK
5. |Ustawny zderzak do ustawienia gtebokosci frezowania TAK
Szybka wymiana frezu i system mocowania pakietéw TAK
frezéw
Poziomy sitownik pneumatyczny do mocowania kroétkich
. profili TAK
8. |Hydro-pneumatyczny posuw frezu TAK
9. [Cyfrowy wskaznik ustawienia kata frezowania TAK
10 Zderzak gtebokosci frezowania z min o$miopozycyjnym TAK
" rewolwerem
1. Tunel redukujgcy emisje hatasu o dtugosci co najmniegj TAK, podaé
2500 mm
12. |Odcigg wiérow z silnikiem TAK
13. [Zestaw frezéw do frezowania stupka PVC TAK
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Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez - ‘ |E| PLASTIMET.
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Podaje Wykonawca:

Producent (podac):

Podaje Wykonawca:
Model (jesli dotyczy):

Maksymalna moc znamionowa: 4,0 kW | OO SPELNIA/ O NIE SPELNIA*

Maksymalna moc znamionowa wynosi:

*wlasciwe zaznaczyé

Parametr | Parametr
wymagany | oferowany

Lp. Parametr/warunek

WYMAGANIA DOTYCZACE: ’
8.STOLU MONTAZOWEGO DO MONTAZU ZACZEPOW -szt. 1

1 Okuwanie na jednym lub dwéch pretach jednoczesnie TAK
" lucietych i wzmocnionych przed etapem zgrzewania
2. |Pneumatyczny ukfad mocowania profili TAK
3. [System zderzakow ustalajgcych poczatek profilu TAK
4. |Uktad napedowy wraz ze wskaznikiem laserowym TAK
Wskaznik laserowy przemieszczajgcy sie w tunelu
5 bezpieczenstwa za szybg wskazujgcy miejsce TAK
" |potozenia zaczepu, jednoczesnie na ekranie pulpitu
wyswietlany dany element
6. [Sterowanie san gtowicy CNC w osi X TAK
7. |Naped gtowicy za pomocg silnika SERWO TAK
8. [Elektroniczny przekaz danych TAK
9. |Obstuga pulpitu PC TAK
Wkretarka z podwojnym podajnikiem wkretéw i
10. poprzeczng osig NC; dwa rodzaje wkretow 4,0 x 35 mm TAK
oraz 3,9 x 25 mm
11. |Podajniki segmentowe TAK
12. | Dwuwrzecionowa jednostka dla dwoéch $rednic wiertet TAK
13. Mobilny bezprzewodowy skaner kodow kreskowych TAK
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Dofinansowane przez
Unie Europejskg

Rzeczpospolita
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O K N A

DiRZ W i

Producent (podac):

Podaje Wykonawca:

Model (jesli dotyczy):

Podaje Wykonawca:

Maksymalna moc znamionowa: 22,0 kW

O SPELNIA/ O NIE SPELNIA*

Maksymalna moc znamionowa wynosi:

...................... kW
*wlasciwe zaznaczyé¢ ¥
Parametr Parametr
Lp. Parametr/warunek
wymagany | oferowany
WYMAGANIA DOTYCZACE:
9.STACJI ODBIORU, BUFOROWANIA | ROZDZIALU RAM -szt. 1
1. |Automatyczny stét montazowy: TAK
2. Wymiary stotu — 3000 x 2000 mm TAK, podac
pneumatycznie sterowany przechyt za pomocg
3. [ o2 : TAK
sitownikow i zaworu noznego
4. mozliwos¢ pracy w pozycji pionowej i poziomej TAK
5. |pokrycie ze stali nierdzewnej TAK
liniowo przejezdny rolotok z rolkami dla max gtebokosci
6. _ AR TAK
ramy/okna: co najmniej 150 mm
7. |uktad jezdny z hamulcem blokujgcym potozenie TAK
8. |nachylenie 9° TAK
9. wysoko$¢ rolotoku: 500 mm TAK
10. |czterogniazdowy rozdzielacz elektryczny TAK
11. tréjgniazdowy rozdzielacz pneumatyczny TAK
12. [Trzy stoly przesuwne proste, z ktérych kazdy: TAK
13. Wymiary stotu — 800 x 2.600 mm TAK, podac
14. |Pokrycie ze stali nierdzewnej TAK
15. Czu.Jnlk Swietlny do rozpoznawania elementu do TAK
odbioru
16. |/Automatyczny stét uchylny: TAK
17. Minimalna wielko$¢ ram: 500 x 400 x 150 mm TAK, podac
18. Maksymalna wielkos¢ ram: 3.000 x 3.000 x 150 mm TAK, podac
Odbidr / przekaz elementéw w poziomie za pomocg
19. - - . TAK
napedzanych paskow i odbior / przekaz elementéw w
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e o g e ereer JRRl | CIPLASTIMET
pionie za pomocg toru rolkowego z / do przenos$nika
tasmowego do / z regatu buforujgcego
20. Rolotolf pionowy na wysokosci min. 300 mm napedzany TAK
rolkami
21. [Stét uchylny w zakresie od 0° do 90° TAK
Naped do przejazdu poprzecznego z serwomotorem i
22. |sterowaniem osiowym NC o predkosci przejazdu min. TAK, podac
1,0 m/s
23. Dwa pasowe stoly transportowe, z ktérych kazdy: TAK
24. Dtugos¢ — 3.700 mm TAK, podac
25. |Szeroko$¢ — 3.000 mm TAK, podac
26. [Silnik prgdu przemiennego TAK
Jeden stot wyposazony w naped przejazdu z
27. |sterowaniem osiowym NC z serwomotorem o TAK, podac
predkosci przejazdu min. 1,0 m/s
28. [Stét tasmowy: TAK
29 Manualne wprowadzanie ram okiennych poprzecznie TAK
" [do biegu transportu
30. Maksymalna wielkos¢ elementu: 3.500 mm x 3.000 mm | TAK, podac
31. | Podnoszone ponad tasmy oparcie ze stali nierdzewnej TAK
32 Szyna jezdna C-owa lub dwuteownikowa zawierajgca TAK
" |prowadniki przewodow i listwy rolkowe
Zespot przenosnikéw rolkowych przeznaczony do
33. transportu elementéw o gtebokosci do 150 mm, TAK
wyposazonych w:
34. |Pochylenie od pionu 9° TAK
35 Dolny rolotok wyposazony w napedzane rolki poprzez TAK
" iImotoreduktor wysterowany falownikiem czestotliwosci
36. Ligtwy z rolkami gumowymi montowanymi w odstepie TAK
min. 50 mm
37. Minimalne gabaryty elementow: 500 x 400 x 150 mm TAK, podac
38. [Szescioczesciowe rolki ochronne TAK
39 Lampa sygnalizujgca razem z uchwytem w celu TAK
" \wskazywania stanu maszyny
40. /Automatycznie przejezdny rolotok: TAK
Automatycznie przejezdny i obrotowy podajnik rolkowy
stuzgcy do przejecia elementu z napedzanego
41. podajnika rolkowego, stotéw przechylnych i TAK
doprowadzenia do regatéw buforujgcych lub
napedzanych podajnikéw rolkowych
42. Zmienny poziom rolotoku 300 mm i 520 mm TAK
43. Staty kat nachylenia 9° TAK
44, Minimalna wielkos¢ elementu: 500 x 400 x 150 mm TAK, podac
45, rL\]/Irﬁksymalna wielkos¢ elementu: 3.000 x 3.000 x 150 TAK, podaé
Oparcie profilu wytozone listwami z rolkami gumowymi
46. L TAK
w odstepie min. 50 mm
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47. Napedzane oparcie rolkowe TAK
48. Rolki ochronne na poczatku lub na koncu podajnika TAK
49, Ul_dad jezdny z napedem NC o predko$ci przejazdu TAK, podaé

min. 1,0 m/s
Szyna jezdna C-owa lub dwuteownikowa zawierajgca
50. o o TAK
prowadniki przewodow i listwy rolkowe
51. |/Automatycznie przejezdny rolotok: TAK
Automatycznie przejezdny podajnik rolkowy stuzgcy do
przejecia elementu z napedzanego podajnika
52. rolkowego, stotow przechylnych i doprowadzenia do TAK
regatow buforujgcych lub napedzanych podajnikow
rolkowych
53. [Staty poziom rolotoku 300 mm TAK
54. Staty kat nachylenia 9° TAK
55. Minimalna wielkos¢ elementu: 500 x 400 x 150 mm TAK, podac
56. m.ranksymalna wielkos¢ elementu: 3.000 x 3.000 x 150 TAK, podaé
Oparcie profilu wytozone listwami z rolkami gumowymi
57. C TAK
odstepie min. 50 mm
58. INapedzanie oparcie rolkowe TAK
59. |Rolki ochronne na poczgtku lub na koncu podajnika TAK
60. Ul'dad jezdny z napedem NC o predkosci przejazdu TAK, podaé
min.1,0 m/s
Szyna jezdna C-owa lub dwuteownikowa zawierajgca
61. o o TAK
prowadniki przewodow i listwy rolkowe
62. |JAutomatycznie sterowany wézek: TAK
63. |Pracujacy pod regatem magazynujgcym okna TAK
Stuzgcy do przenoszenia i osadzania okien w
64. : TAK
przedziatach regatowych
65. Oparcie rolko_we o] wysokosm min. 500 mm z TAK
napedzanymi rolkami
66. |Pochylenie 9° TAK
67. Minimalna wielkos¢ elementu: 500 x 400 x 150 mm TAK, podac
68. m?nksymalna wielkos¢ elementu: 3.000 x 3.000 x 150 TAK, podaé
69 Naped dq przejgzdu poprzecznego z geryvomotorem [ TAK, podaé
sterowaniem osiowym NC o predkosci min. 1 m/s
Szyna jezdna C-owa lub dwuteownikowa zawierajgca
70. o o TAK
prowadniki przewodow i listwy rolkowe
71 Zespot ramowych regatéw pétkowych, wyposazony TAK
T w
72. Minimum osiemdziesiagt przedziatéw na okna TAK
73. |Oparcie z profilu gumowego TAK
Dwa przedziaty z niezaleznymi napedami do transportu
74. TAK
przelotowego
75. |Pionowe przedziatki z okragtych rur stalowych TAK
76. [Pochylenie 9° TAK
77, Saz[taeeré/ przedziaty przelotowe wyposazone we wiasny TAK
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Fundusze Europejskie Rzeczpospolita  Dofinansowane przez PLASTIMET.
E dla Nowoczesnej Gospodarki - Polska Unig Europejska - ‘ |E| S

78. [Minimalna wielko$¢ elementu: 350 x 350 x 120 mm TAK, podac
79. mranksymalna wielkos¢ elementu: 3.000 x 3.000 x 150 TAK, podaé
Sterowanie PC - nadrzedny dla stacji zaladowczej z
80. : - . TAK
przejezdnym pulpitem sterujacym
Sterowanie PC — podrzedny dla stacji roztadowczej
81. . - . TAK
z przejezdnym pulpitem sterujacym
82 Sterowanie SPS wraz z szafg sterowniczg i TAK

regulatorem osi

83. Mobilny bezprzewodowy skaner kodéw kreskowych TAK

Podaje Wykonawca:

Producent (podac):

Podaje Wykonawca:
Model (jesli dotyczy):

Maksymalna moc znamionowa dla [0 SPEENIA/ O NIE SPELNIA*
kompletu stotu montazowego automat:

3x1 kW

Maksymalna moc znamionowa wynosi:

*wiasciwe zaznaczy¢ &

L Parametr Parametr
p- Parametr/warunek
wymagany | oferowany
WYMAGANIA DOTYCZACE:
10.STOLU MONTAZOWEGO AUTOMAT - 1 KOMPLET
1. 3 x Automatyczny stét montazowy: TAK
2. Wymiary stotu — 3000 x 2000 mm TAK, podac
3 Pneumatycznie sterowany przechyt za pomocg dwoch TAK
" sitownikow i zaworu noznego
4. Mozliwos¢ pracy w pozycji poziomej i pionowej TAK
5. |Pokrycie ze stali nierdzewnej TAK
Liniowo przejezdny rolotok z rolkami dla maksymalne;j
6. . TAK
gtebokosci elementu 150 mm
7. |Ukfad jezdny z hamulcem blokujgcym potozenie TAK
8. |Nachylenie 9° TAK
9. Wysokos¢ rolotoku: 500 mm TAK
10. Nosnos¢ min. 200 kg TAK
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11. |Szyna jezdna TAK
12. (Czterogniazdowy rozdzielacz elektryczny TAK
13. | Tréjgniazdowy rozdzielacz pneumatyczny TAK

Producent (podac):

Podaje Wykonawca:

Model (jesli dotyczy):

Podaje Wykonawca:

Maksymalna moc znamionowa: 3,0 kW

O SPELNIA/ O NIE SPELNIA*

Maksymalna moc znamionowa wynosi:

*wlasciwe zaznaczyé¢ ¥

Parametr Parametr
Lp. Parametr/warunek
wymagany | oferowany
WYMAGANIA DOTYCZACE:
11. STACJI MONTAZU OKUC SKRZYDEL — SZT. 1
Dwa stoly montazowe oku¢ skrzydet, z ktérych
1. . TAK
kazdy:
minimum 10 zderzakéw oporowych skrzydta
2. TAK
opuszczanych pod blat stotu
3. |Ustawna wysokos¢ stotu TAK
4. |Szerokosé¢ stotu: 3000 mm TAK, podac
5. |Gtebokos¢ stotu: min. 1300 mm TAK, podac
Powierzchnia robocza stotu pokryta watkami ze stali
6. |. . TAK
nierdzewnej
7. |Zderzaki oporowe skrzydta opuszczane pneumatycznie TAK
8. | Pneumatyczny uchyt stotu TAK
Blaszana wanna na odpady po cieciu okucia z kétkami
9. | . TAK
ezdnymi i uchwytem
Dwie wkretarki elektryczne w konstrukcji sztaby
10. . . TAK
(proste), z ktérych kazda:
11. |przejezdna TAK
12. [z ustawnym sprzegtem TAK
13. pneumatyczny wytgcznik gtebokosci TAK
14. Jautomatyczny podajnik wkretow TAK
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Fundusze Europejskie Rzeczpospolita  Dofinansowane przez PLASTIMET.
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15. ustawna_pneumatycznie dla min 8 réznych wysokosci TAK
wkrecania
dodatkowy lejek do recznego wrzucania dwoch

16. [dtugosci wkretdw o tej samej Srednicy i ksztalcie gtowki TAK
diodowy modut laserowy

Podaje Wykonawca:

Producent (podac):

Podaje Wykonawca:
Model (jesli dotyczy):

Maksymalna moc znamionowa: 24,0 kW [ SPEENIA/TI NIE SPEENIA

Maksymalna moc znamionowa wynosi:

*wlasciwe zaznaczyé¢ &

Parametr Parametr
Lp. Parametr/warunek
wymagany | oferowany
WYMAGANIA DOTYCZACE:
12.AUTOMATYCZNEJ STACJI MONTAZU OKUC SKRZYDEL — SZT. 1

Stét montazowy okué skrzydet razem ze zderzakami

1. - - TAK
oporowymi skrzydta opuszczanymi pod blat stotu:

2. |Ustawna wysokosc stotu TAK

3. [Szerokos¢ stotu: 3000 mm TAK, podac

4. |Gtebokos¢ stotu: min. 1300 mm TAK, podac
Powierzchnia robocza stotu pokryta watkami ze stali

5. |. . TAK
nierdzewnej

6. |Zderzaki oporowe skrzydta opuszczane pneumatycznie TAK

7. |Pneumatyczny uchyt stotu TAK

8. |Dwa systemy monitorowania, z ktérych kazdy: TAK
Wyswietlanie informacji o produkgcji i/lub co najmniej

9. [informaciji o takich elementach jak informacje o TAK
wkretach, okuciach, numerach pétek

10. Mobilny bezprzewodowy skaner kodow kreskowych TAK

11. Dwa magazyny okué z miejscem na monitor TAK

12. DV\{a jefdnostronne dostawne stoty 45°, z ktérych TAK
kazdy:

13. |Gtebokos$¢ min. 1.300 mm TAK, podac
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14. |Pokryty watkami ze stali nierdzewnej TAK
15. Montowany na stojaki przesuwnego stotu roboczego TAK
16. [Z jedng podporag TAK
17. Stét montazu skrzydet: TAK
18. |Szerokos¢ stotu: 3.000 mm TAK, podac
19. |Gtebokosc¢ stotu: min. 1300 mm TAK, podac
20. [Stuzacy do zaktadania elementow okucia TAK
21. pneumatycznie opuszczane zderzaki oporowe TAK
22. Pneumatyczny uchyt stotu TAK
23. |Pozycjoner NC do sztancy tngcej okucia TAK, podac
24. Maksymalny wymiar wewnetrzny skrzydta: 280 mm TAK, podac
25. Maksymalny wymiar zewnetrzny skrzydta: 2.800 mm TAK, podac
26. P.owierzchn.ia robocza stotu pokryta watkami ze stali TAK
nierdzewnej
Sztanca do ucinania oku¢ z otwartymi narzedziami wraz
27. iz zestawem montazowym oraz zaworem noznym TAK
(Zamawiajgcy stosuje okucia ROTO)
28. INajmniejszy wymiar sztancowania: 100 mm TAK, podac
29. Najwiekszy wymiar sztancowania: 2.400 mm TAK, podac
30. Dwa mobilne bezprzewodowe skanery kodéw TAK
kreskowych
31 Transporter tasmowy stuzacy do poziomego TAK
" transportowania skrzydet okiennych:
32 Tasma transporotowa przedzielona na opuszczane TAK
" zderzaki stuzgce do ustawienia skrzydta
33. Dtugosé: 3.100 mm TAK, podac
34. |Szerokos¢ tasmy min. 2.000 mm TAK, podac
35. |Czterostronny automat do przykrecania okué: TAK
36 Stuzgcy do automatycznego przykrecania wczesniej TAK
" [zatozonych elementéw okucia skrzydta
37. Jednoczesne przykrecanie z czterech stron TAK
38. [Konstrukcja suwnicowa dla jednostek skrecajgcych TAK
39 Automatyczne pozycjonowanie i transport elementu za TAK
" [pomocg ptaskich pasow transportowych
40 Cztery jednostki skrecajgce motorycznie przejezdne TAK
" poprzez osie NC
Mozliwos¢ przestawiania wysokosci skrecania dla
41. kazdej jednostki skrecajgcej za pomocg zderzaka TAK
rewolwerowego dla co najmniej 8 wysokoSci
42. Automatyczne podawanie jednego rodzaju wkreta TAK
43. |Pneumatyczny wytgcznik gtebokosci wkrecania TAK
44. Ustawny moment obrotowy za pomocg sprzegta TAK, podac
45. Sterowanie PC TAK, podac
46. Przyjmowanie rekordow danych z obrébkg skrecania TAK
47. Minimalna wysokos$¢ profili: 60 mm TAK, podac
48. Maksymalna wysokos$¢ profili: 125 mm TAK, podac
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49. Minimalna szerokos¢ profili: 60 mm TAK, podac
50. Maksymalna szeroko$¢ profili: 130 mm TAK, podac
51. |Oparcie profili strong wewnetrzng okna w dot TAK
52 Dodatkowy podajnik wkretéw dla drugiej dtugosci TAK

" wkretéw z elektryczng kontrolg i sterowaniem
53. |Podajniki segmentowe TAK
Urzgdzenie do zamykania nozyc rozworki
54. zamontowane na przejezdnej jednostce wkrecajgcej TAK
razem ze sterowaniem
55. |/Automatyczny stét przechyiny: TAK
Stuzgcy do automatycznego odbioru elementu z
56. potozenia poziom’ego w po_’rozenie pionowe pqprzecznie TAK, podaé
w stosunku do gtéwnego kierunku transportu i
przekazania go do piniowych wozkow lub regatéw
57. |Przechyt stotu z napedem elektrycznym TAK
58. przenosnik tasmowy do wtransportowania skrzydta TAK
59. popychacz do wytransportowania na wozki i regaty TAK
60. Minimalna szeroko$¢ skrzydta: 350 mm TAK, podac
61. Maksymalna szerokos¢ skrzydta: 1.700 mm TAK, podac
62. Minimalna wysokos¢ skrzydta: 350 mm TAK, podac
63. Maksymalna wysokos¢ skrzydfa: 2.800 mm TAK, podac
64. | Minimalna wysokos¢ profili: 60 mm TAK, podac
65. Maksymalna wysokos¢ profili: 125 mm TAK, podac
66. Minimalna szeroko$¢ profili: 60 mm TAK, podac
67. Maksymalna szeroko$¢ profili: 130 mm TAK, podac
Szyna jezdna z profilu U lub C dla rolek uktadu
68. |jezdnego z listwa zebatg razem z tancuchem TAK
prowadzacym kable
Uktad jezdny z zazebieniem zebatkowym na
69. 'szynach jezdnych razem z serwosilnikiem i TAK
regulatorem
70 Sterowanie SPS dla automatycznego stotu TAK
" przechylnego i wézka rozdzielajacego
Zespot regatdéw z co najmniej szesédziesiecioma
71. jprzegrodami do automatycznego wypetniania, w TAK
tym:
79 Sigzacy do przelotowego buforowania skrzydet TAK
okiennych
73. |Pofki wykonane z blachy nierdzewnej TAK
74, Przedziatki p_omiedzy przegrodami w wers;ji TAK
ocynkowanej
75. |Przegroda z wyswietlaczem LED TAK
76. [Szerokosc¢ przegrody: co najmniej 125 mm TAK, podac
77. Wysokos¢ przegrody: co najmniej 2.800 mm TAK, podac
78, 1G’fe,bokoéc': przegrody do wykorzystania: co najmniej TAK, podaé
.600 mm
79. |Gteboko$¢ regatu: co najmniej 1.100 mm TAK, podac
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Producent (podac):

Podaje Wykonawca:

Model (jesli dotyczy):

Podaje Wykonawca:

Maksymalna moc znamionowa: 14,0 kW

O SPELNIA/ O NIE SPELNIA*

Maksymalna moc znamionowa wynosi:

....................... kW
*wlasciwe zaznaczy¢ @
L Parametr Parametr
p- Parametr/warunek
wymagany |oferowany
WYMAGANIA DOTYCZACE:
13. STACJI ROZDZIALU ZLOZEN OKIENNYCH - SZT. 1
1 |Automatycznie przejezdny rolotok: TAK
Automatycznie przejezdny i obrotowy podajnik rolkowy
stuzgcy do przejecia elementu z napedzanego
2. |podajnika rolkowego, stotdow przechylnych i TAK
doprowadzenia do regatéw buforujgcych lub
napedzanych podajnikow rolkowych
3. [Staty poziom rolotoku: 300 mm TAK
4. [Staty kat nachylenia 9° TAK
5. [Minimalna wielkos$¢ elementu: 500 x 400 x 150 mm TAK, podac
6. m?nksymalna wielkos¢ elementu: 3.000 x 3.000 x 150 TAK, podaé
v Oparcie profilu wytozone listwami z rolkami gumowymi TAK
" W odstepie min. 50 mm
8. |Napedzane oparcie rolkowe TAK
9. [Rolki ochronne na poczatku lub na koncu podajnika TAK
10, U[(’rad jezdny z napedem NC o predkos$ci przejazdu TAK, podaé
min. 1,0 m/s
1 Szyna jezdna C szyna lub dwuteownikowa zawierajgca TAK
" |prowadniki przewodow i listwy rolkowe
12 Trzy manualne przenosniki rolkowe o wymiarach TAK
" [2000x 3000 mm kazdy.
Zespot przenosnikéw rolkowych przeznaczony do
13. transportu elementéw o gtebokosci do 150 mm TAK
wyposazonych w:
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Dolny rolotok wyposazony w napedzane rolki poprzez

14. o NP TAK
motoreduktor wysterowany falownikiem czestotliwosci
Listwy z rolkami gumowymi montowanymi w odstepie

15. | TAK
min. 50 mm

16. |Pochylenie od pionu 9° TAK

17. Minimalne gabaryty elementéw: 500 x 400 x 150 mm TAK, podac

18. Jednostka uchyina dla rolotoku o kacie obrotu 90° TAK
Dwa zespoly zderzaka koncowego z

19. pneumatycznym trzpieniem blokujagcym sterowane TAK

za pomocg NC z przyciskiem recznym kazdy
Lampa sygnalizujgca razem z uchwytem w celu

20. . TAK
wskazywania stanu maszyny

21. [Trzy prasy do szklenia i kontroli, z ktérych kazda: TAK
Pneumatyczny synchroniczny przejazd obydwu belek

22. |, . TAK
Sciskajgcych
W catosci przejezdna dzieki automatycznie uchylnej do

23. . ) TAK
tytu lewej i prawej belce,

24. |Ptaskie prowadnice liniowe TAK

o5 ?:T(]aumatycznle podnoszona rama z 300 mm do 800 TAK
Sterowanie PC - nadrzedny dla stacji zatadowczej z

26. . . . TAK
przejezdnym pulpitem sterujacym
Sterowanie PC - podrzedny dla stacji roztadowczej

27. . . . TAK
z przejezdnym pulpitem sterujacym

28 Sterowanie SPS wraz z szafg sterowniczg i TAK

regulatorem osi

Podaje Wykonawca:

Producent (podad):

Podaje Wykonawca:
Model (jesli dotyczy):

Maksymalna moc znamionowa: 16,0 kW [ SPEENIA/ [ NIE SPEENIA*

Maksymalna moc znamionowa wynosi:

*wlasciwe zaznaczy¢ ¥

Parametr Parametr

Lp. Parametr/warunek
wymagany |oferowany
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WYMAGANIA DOTYCZACE:

14. SORTOWNII SZYB ZESPOLONYCH -

O K N A DiRZ W i

SZT. 1

Minimalny wymiar pakietéw szybowych: 294 x 218 x 9
mm

TAK, podac

Maksymalny wymiar pakietow szybowych: 2.300 x
2.300 x 55 mm

TAK, podac

Regaty magazynowe o pojemnos$ci minimum 135 szt.
pakietéw szybowych

TAK

Dwie stacje kontroli szyb

TAK

Automatyczne pionowe przenosniki rolkowe stuzgce do
przekazywania pakietow szybowych z i na
automatycznie przejezdny wozek transportowy o statym
pochyleniu 9°

TAK

Automatycznie przejezdny wozek transportowy
wyposazony w drugi dodatkowy tor rolkowy, stuzgcy do
wtransportowania pakietow szybowych z
automatycznych przenosnikéw rolkowych do regatéw
magazynowych oraz ich wytransportowania z regatéw
na automatyczne przenosniki rolkowe w kierunku prac
do szklenia

TAK

automatycznie sterowane wozki pracujgce pod regatami
szkfa stuzgce do podnoszenia i osadzania szyb w
regale

TAK

Sterowanie PC — nadrzedny dla stacji zatadowczej z
przejezdnym pulpitem sterujgcym

TAK

Sterowanie PC — podrzedny dla stacji roztadowczej z
przejezdnym pulpitem sterujgcym

TAK

Sterowanie SPS

TAK

Producent (podac):

Podaje Wykonawca:

Model (jesli dotyczy):

Podaje Wykonawca:

Maksymalna moc znamionowa 3,0 kW

O SPELNIA/ O NIE SPELNIA*

Maksymalna moc znamionowa wynosi:

*wlasciwe zaznaczyé
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Lp. Parametr/warunek FEGETIED SEDEEL
wymagany | oferowany
WYMAGANIA DOTYCZACE:
15. PILY DO CIECIA LISTEW PRZYSZYBOWYCH — SZT. 1
1 rownoczesne ciecie dwoch listew przyszybowych z TAK
" |PVC pod katem 45° i frezowania zatrzasku listwy
2. |pneumatyczny posuw ciecia TAK
3. |pneumatyczne mocowanie listew TAK
4. Isystem regulacji ptaszczyzny ciecia TAK
5. |pneumatyczny docisk uszczelKki TAK
6. transporter rolkowy o dtugosci nie mniejszej 4.000 mm TAK
Wysterowany serwonapedem zderzak pozycjonujgcy o
7. |dtugosci roboczej nie mniejszej niz 2.500 mm ze stotem TAK
roboczym, stuzgcy do pozycjonowania wymiarow
8. Minimalna dtugos¢ ciecia: 200 mm TAK
9. |Mozliwo$¢ recznego podawania pozyciji TAK
10. Wybor pozycji z listy: reczny lub poprzez odczyt TAK
skanera
11 Korekcja dtugosci uwzgledniajgca rodzaj i dlugosé TAK
" |cietego elementu
12. [Sterowanie PC TAK

Podaje Wykonawca:

Producent (podac):

Podaje Wykonawca:
Model (jesli dotyczy):

Maksymalna moc znamionowa: 5,0 kW [ SPEENIA / [ NIE SPEENIA*

Maksymalna moc znamionowa wynosi:

*wlasciwe zaznaczyé

Parametr Parametr

Lp. Parametr/warunek
wymagany |oferowany

WYMAGANIA DOTYCZACE:
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16. AUTOMATYCZNEGO CENTRUM DO CIECIA STALI - SZT. 1
1 Wydajnoéc’:: minimum 2000 elementéw na 8h zmiane TAK, podac
produkcyjng
2. Minimalna szerokosc cietego profilu: 25 mm TAK, podac
3. [Maksymalna szerokosc cietego profilu: 60 mm TAK, podac
4. Minimalna wysokos¢ cietego profilu: 15 mm TAK, podac
5. Maksymalna wysokos¢ cietego profilu: 70 mm TAK, podac
6. | Maksymalna dtugosc ciecia: 4.000 mm TAK, podac
7. Minimalna dtugos¢ ciecia: 150 mm TAK, podac
automatyczny magazyn doprowadzajgcy manualnie
8. |wypetniany profilami wzmocnienia stalowego o TAK, podac
maksymalnej dlugosci 6.000 mm
9 urzgdzenie do wsuwania profili napedzane TAK
" lserwonapedem
10 naped posuwu jednostki thgcej realizowany za pomocag TAK
" wrzeciona kulowego z serwonapedem
11 transporter do wytransportowywania ucietych profili TAK
" |stalowych
12. |sterowanie PC TAK
13 System do obrébki resztéwek profili stalowych, TAK
" lumozliwiajgcy nastepujace funkcje:
obrobka resztowek poprzez automatyczny (optyczny)
14. pomiar dtugosci zatadowanego elementu i wyliczenia ze TAK
skorygowanej dtugosci wyjsciowej do dalszej obrobki
obrobka resztéwek poprzez przetgczenie na tryb pracy,
gdzie rekord danych bedzie przekonwertowany w dane
15 resztowek, kazdy element bedzie mierzony i z niego TAK
" beda uciete tylko te kawatki, ktérych uciecie jest
mozliwe z tego elementu, uciecie pozostatych
kawatkow przesuwane jest na kolejny element
modut resztowek z optymalizacjg: rekord danych bedzie
zawsze na nowo optymalizowany gdy zatadowany
16 element bedzie krotszy niz wartos¢ zadana w rekordzie TAK
" danych, jezeli element bedzie wystarczajgco dtugi,
wtedy kolejnos¢ ciecia zostanie zachowana zgodnie z
rekordem

¥ gczna moc znamionowa linii (stanowigca sume wszystkich mocy znamionowych
poszczegolnych urzadzen) Wynosi: .......oovvivveiiiiniiiennne. kW [Podaje
Wykonawca].

Minimalna wymagana catkowita wydajno$¢ produkcyjna ciggu technologicznego, w
ktéry zostang skonfigurowane powyzsze zespoty maszyn i urzgdzen na 8-io
godzinng zmiane: minimum 300 sztuk.

Catkowita wydajnos¢ produkcyjna oferowanego ciggu technologicznego, w ktéry
zostang skonfigurowane powyzsze zespoty maszyn i urzgdzen na 8-io godzinng
ZMIANE: et (Podaje Wykonawca).
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Wymogi bezpieczenstwa:

Przedmiot zamowienia powinien spetnia¢ wszelkie obowigzujgce wymogi
bezpieczenstwa i BHP, w tym w szczegdlnosci ogrodzenia zabezpieczajgce maszyn
(jesli dotyczy) oraz posiadac niezbedne deklaracje CE i deklaracje zgodnosci zgodne
z wymaganiami dyrektyw Unii Europejskiej, a takze posiada¢ dokumentacje
techniczno-ruchowg (DTR) w jezyku polskim w formie papierowej i elektronicznej.

Wymogi dostepnosci:

1.

Zamawiajgcy wymaga takze aby przedmiot zamowienia posiadat funkcje
diagnostyki zdalnej przez Internet (Web-Control)
TAKINIE (Podaje Wykonawca)’

. W sytuacji, gdy system sterowania poszczegdlnych elementéw ciggu

technologicznego przewiduje obstuge za pomocg ekranu dotykowego —
oczekuje sie, ze taki ekran bedzie mie¢ przekatng o wielkosci minimum 15”.
TAKINIE (Podaje Wykonawca)

W sytuaciji, gdy system sterowania poszczegolnych elementow ciggu
technologicznego przewiduje obstuge za pomocg PC (komputera) — oczekuje
sie, ze taki komputer bedzie spetnia¢ wymogi intuicyjnego interfejsu.
TAKINIE (Podaje Wykonawca)

. Linia zaprojektowana w sposob minimalizujgcy koniecznos¢ recznego

przenoszenia elementdw, a procesy transportu i pozycjonowania sg
zautomatyzowane, co umozliwia dostep do strefy technicznej operatora z
niepetnosprawnoscig ruchowa.

TAK/NIE (Podaje Wykonawca)

. System sterowania wykorzystuje sygnalizacje swietlng, intuicyjne piktogramy

oraz komunikaty graficzne co umozliwia obstuge operatora niedostyszgcego,
niedowidzgcego.

TAK/NIE (Podaje Wykonawca)

Interfejs uzytkownika oparty na przejrzystych ikonach, prostym jezyku
komunikatéw i czytelnych czcionkach wspiera osoby doswiadczajgce
trudnosci w czytaniu, pisaniu oraz z dysleksja.

TAK/NIE (Podaje Wykonawca)

System wykorzystuje czytniki kodéw, umozliwiajgc dostep do cyfrowych
danych, parametrow produkcyjnych i raportéw.

TAKI/NIE (Podaje Wykonawca)

Interfejs sterowania moze by¢ przetgczany miedzy dwoma jezykami, co
zwieksza dostepnosc¢ systemu dla miedzynarodowej kadry pracowniczej oraz
0sOb z ograniczong znajomoscig jezyka polskiego.

TAK/NIE (Podaje Wykonawca)

Podpis osoby/osdb
upowaznionych do reprezentowania

1 WYKONAWCA ZAZNACZA WASCIWE

32



E Fundusze Europejskie Rzeczpospolita ~ Dofinansowane przez m ‘ DI PLASTIMET.

dla Nowoczesnej Gospodarki - Polska Unie Europejska =~

Wykonawcy

UWAGA!
Formularz wypetnia Wykonawca.

Odpowiedz Wykonawcy ,,Nie” w kolumnie ,,parametr oferowany” w tabeli oznacza niespetnienie
warunkéw granicznych i spowoduje odrzucenie oferty tego Wykonawcy.

Niewypetnienie przez Wykonawce kolumny ,parametr oferowany” w tabeli oznacza
niespelnienie warunkéw granicznych i spowoduje odrzucenie oferty tego Wykonawcy.

Jezeli Zamawiajagcy wymaga w kolumnie ,parametr oferowany” tabeli podania wartosci
konkretnego parametru, Wykonawca zobowigzany jest poda¢ wartos¢ tego parametru
asortymentu oferowanego w ofercie Wykonawcy w przedmiotowym postepowaniu.

Odpowiedz Wykonawcy niespetniajgca wymagania opisanego w kolumnie ,,parametr / warunek
wymagany” tabeli oznacza niespetnienie warunkéw granicznych i spowoduje odrzucenie oferty
tego Wykonawcy.

Jezeli w opisie przedmiotu zamodwienia wskazano jakikolwiek znak towarowy, nazwe
(producenta, platformy, systemu informatycznego, oprogramowania, aplikacji, programu,
licencji, technologii), patent lub pochodzenie, zrédto Ilub szczegdiny proces, ktory
charakteryzuje produkty lub ustugi dostarczane przez konkretnego wykonawce — nalezy
przyjac, ze Zamawiajgcy podat taki opis w celu okreslenia minimalnych parametrow, jakim
muszg odpowiada¢ produkty, aby speini¢ wymagania stawiane przez Zamawiajgcego i
stanowig one wytgcznie wzorzec jakosciowy przedmiotu zamowienia, a nie wskazanie na
konkretny wyréb danego producenta. Zamawiajgcy dopuszcza mozliwos¢ ztozenia oferty
réwnowaznej, jednak pod warunkiem, ze zaproponowany przez Wykonawce produkt
réwnowazny bedzie spetniat minimum wymogow tej samej klasy jakiej oczekuje Zamawiajgcy,
tzn. bedzie odpowiadat wymaganiom opisanym przez Zamawiajgcego w zapytaniu.
Asortyment zaproponowany jako réwnowazny nie moze odbiegac jakoscig, standardem,
parametrami technicznymi od zatozonych przez Zamawiajgcego. Za asortyment rownowazny
Zamawiajgcy uzna ten, ktory posiada te same lub lepsze od opisanych w OPZ parametry
techniczne i jakosciowe, a jego zastosowanie w zaden sposéb nie wplynie na prawidiowe
funkcjonowanie aparatu zgodnie z jego przeznaczeniem. Cigezar dowodowy w zakresie
udowodnienia rownowaznosci zaoferowanych rozwigzan z rozwigzaniami opisanymi poprzez
wskazanie przykladowego znaku towarowego, patentu lub pochodzenia, spoczywa na
Wykonawcy, sktadajgcym oferte rownowazng.
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